	

 ВОДНЫЕ  ТЕХНОЛОГИИ
	
	 
СООО «ФОРТЭКС – Водные технологии»

210602,   г. Витебск,    РБ,    ул. Терешковой,  25 А
Р/с  301 221 453 0012  в Головном  филиале по
Витебской   области  ОАО  ”Белинвестбанк”
г.Витебск, ул.Ленина 22/16,  код 701, УНП  300602750



	
	ТЕХНОЛОГИИ ▪ ОБОРУДОВАНИЕ ▪ КОМПОНЕНТЫ
ДЛЯ ГАЛЬВАНИЧЕСКИХ И ХИМИЧЕСКИХ
ПРОИЗВОДСТВ



			
ОПРОСНЫЙ ЛИСТ ДЛЯ ЗАКАЗА
ГАЛЬВАНИЧЕСКОЙ ЛИНИИ:
(без технологического процесса)
1. Заказчик:        
	

	


    2. Вид покрытия:
	

	


3. Функция покрытия:
	Наименована
	Отметка
V
	Описание

	Декоративное
	
	применяемые для защиты от коррозии деталей в различных агрессивных средах

	Защитно-декоративное
	
	применяемые для декоративной отделки деталей с одновременной защитой их от коррозии

	Специальное
	
	*требуемое подчеркнуть 
применяемые для придания поверхности деталей специальных свойств:
- свойств износостойкости;
- свойств паяемости;
- свойств твердости;
- свойств электроизоляционных;
- магнитных свойств. 

	Специальное другое
	
	*указать

	Электропроводное
	
	


4. Максимально возможный размер заготовок в Вашей номенклатуре изделий
*в случаи невозможности предоставить данные по площади заготовок, просим приложить чертеж заготовки
	Наименование заготовки
	Габаритные размеры
ДxШxВ мм
	*Площадь заготовки
м2
	Вес заготовки,
 кг
	Объем производства в год/штук

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


5. Минимальный размер заготовок в Вашей номенклатуре изделий 
*в случаи невозможности предоставить данные по площади заготовок, просим приложить чертеж заготовки
	Наименование заготовки
	Габаритные размеры
ДxШxВ мм
	*Площадь заготовки
м2
	Вес заготовки,
 кг
	Объем производства в год/штук

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


6. Общая производительность линии:
	Наименование
	кг/год
	кг/месяц

	Все изделия 
на порытые 
	
	


7. Описать требования к конечному качеству покрытия 
(сфера применения конечных изделий)
	


8. Просим описать технологический процесс изготовления заготовок
(литье (вырубка), механическая обработка, сварка и так далее)
	[bookmark: _Hlk525203009]


8.1. Степень загрязнения заготовок
(масла, ржавчина, окалина, стружка и так далее)
	


8.2. Просим предоставить фото заготовок перед отправкой в химический/ гальванических цех


9. Материал деталей (заготовок) (укажите марки сплавов заготовок)
	Наименование заготовки
	Марка сплава заготовки

	
	

	
	


10. Габариты размеры гальванического цеха и помещения для очистных сооружений:
	Наименование  
	Габаритные размеры
ДxШxВ мм

	Один цех под гальванику и очистные сооружения 
	

	Цех гальваники
	

	Помещение очистных сооружений
	


10. Существующее оснащение гальванического производства:
	Наименование
	Отметка
V

	Сжатый воздух
	

	Холодильное оборудование
	

	Котельное оборудование
	

	Подвод воды на участок
	

	Подвод деионизированной воды
	

	Тельфер
	

	Очистные сооружения
	

	Общая вентиляционная система
	


11. Требования к сбросу гальванических стоков
	


12. Степень автоматизации оборудования 
(автоматизированное, механизированное, ручное)
	


13.  Режим работы оборудования: 
(количество смен, часов)
	


14. Посим охарактеризовать степень подготовки Ваших специалистов:
	Наименование степени подготовки
	Отметка
V

	Отсутствует подготовка
	

	Незначительный опыт
	

	Опытные специалисты
	


15. Дополнительные требования к линии:
	


15.  Контактная информация:
	

	




	СООО «ФОРТЭКС-ВОДНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ»
Отдел гальванического оборудования
210602, Республика Беларусь, Витебск, Терешковой 25А 
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