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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ ДЛЯ ЗАКАЗА 

ГАЛЬВАНИЧЕСКОЙ ЛИНИИ: 

1. Заказчик:         

 

 

    2. Вид покрытия: 

 

 

3. Годовая программа покрытия : м²/год; кг/год ( для многопроцессорных линий 

– для каждого вида покрытий); толщина покрытия, мкм ( для многослойных 

покрытий – для каждого слоя):     

 

 

 

4. Способ обработки деталей ( на подвесках, в барабанах, совмещенный )         

 

 

5. Характеристика деталей при обработке на подвесках (указать материал, из 

которого изготовлена деталь; дать описание или приложить чертежи типичных 

деталей; максимальные и минимальные размеры деталей, а также их площади 

покрытия и вес)        
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6. Характеристика деталей при обработке в барабане (указать площадь 

поверхности 1 кг деталей и  объем, занимаемый 1 кг деталей) 

 

 

 

 7. Загрузка на одну подвеску (барабан) 

м² 
 

кг 
 

8. Предполагаемый размер и тип подвески 

 

 

9. Степень автоматизации оборудования (автоматизированное, механизированное) 

 

 

 

10. Управление технологическим процессом      

 

 

11. Тип автооператора        

 

 

12.  Режим работы оборудования (количество смен, часов)    

 

13. Способ нагрева, время разогрева ванн до технологических параметров:         
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14. Расположение позиций загрузки-разгрузки 

 

 

одного конца линии 

 

 

с противоположных сторон линии 

15.  Расположение сборного воздуховода 

 

 

сбоку от линии 

 

 

под линией 

16.  Расположение площадки обслуживания относительно позиции загрузки        

 

17.  .  Необходимость поставки дополнительного и вспомогательного 

оборудования (фильтры, насосы, емкости для фильтрации и т.д.) 

 

 

 

      18.  Максимально  допустимые габариты линии, мм ( длина × ширина × высота)       

 

    19. Характеристика выпрямителей (указать тип выпрямителя, наличие реверса, 

счетчиков ампер×часов, способ охлаждения)              

 

20. Предполагаемая схема технологического процесса 

№ 
Наименование 

операции 

Состав растворов, 

концентрация г/л 
T ºС 

Плотность 

тока, 

напряж. 

Время 

обработки, 

мин 

Особые 

требования 

1       

2       

3       
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21.  Дополнительные требования к линии: 

 

 

 

 

22.  Контактная информация: 

 

 

 

*Дополнительные заметки  

 

 


